


ОАО «Измеритель» - предприятие по разработке и производству 
радиоэлектронной аппаратуры. Более 40 лет квалифицированные 
специалисты завода, используя высокоточное оборудование, 
разрабатывают и производят аппаратуру различного назначения. 
 
• Замкнутый цикл производства 
• Контроль на всех этапах разработки и производства 
• Оптимальные мощности производства 
• Гибкая система ценообразования 
• Сжатые сроки изготовления 
• Система менеджмента качества СТБ ISO 9001-2015 
 
Именно это и позволяет ОАО «Измеритель» удерживать стабильные 
позиции на рынках Беларуси и России. 



Мы используем принцип 
параллельного проектирования 
программно-аппаратных 
комплексов, что значительно 
повышает скорость разработки, 
снижает стоимость систем при 
сохранении качества и 
требуемых уровней полноты 
функциональной безопасности, 
заданных заказчиком. 



Система автоматического 
управления 

Внедрение 
системы 

•Стендовые 
испытания 

•Испытания в 
составе машины 

Разработка 
архитектуры САУ и 

ее компонентов 

•Кодирование 

•Математическое 
моделирование 

•Проверка 
функциональности 

Техническое 
задание 

•Анализ требований 
и спецификаций 

Разработка программного 
обеспечения включает в себя: 
• Анализ технического задания; 
• Разработку и проверку концепции на 

математической модели; 
• Детализированную разработку и 

отладку архитектуры; 
• Проверку функциональности в составе 

стендов и реальной машины. 
 

Это позволяет сопоставить процессы 
тестирования с основными процессами 
проектирования и разработки 
программного продукта. 



Использование математического 
программно-аппаратного моделирования 
на этапе разработки и тестирования  
позволяет: 
• повысить эффективность разработки; 
• быстро и безопасно отладить 

программное обеспечение; 
• проверить поведение системы с 

различными диапазонами внутренних и 
внешних параметров; 

• оценить предельно допустимые 
нагрузочные  режимы работы; 

• проверить работоспособность системы в 
аварийных ситуациях. 
 



Основные этапы разработки 
программно-аппаратных 

комплексов: 
• Анализ технических требований 
• Разработка КД и ПО 
• Изготовление опытного образца 
• Испытания опытного образца 
• Анализ результатов испытаний 

опытного образца, 
корректировка КД и ПО 

• Производство 1-й партии 
• Анализ 1-й партии 
• Серийное производство 

Механическое 
производство 

• Фрезерный участок 

• Слесарный участок 

• Токарный участок 

• Инструментальный 
участок 

Сборочное 
производство 

• SMD-монтаж 

• Объемный навесной и 
проводной 
электромонтаж, 
регулировка изделий и их 
ПСИ 

• Нанесение 
влагозащитный покрытий 

Лаборатория 
испытаний 

•Тепло-и 
холодоустойчивость 

•Вибро- и ударопрочность 

•Проверка степени 
защиты изделия его 
оболочкой 

•Воздействие 
пониженного давления и 
линейного ускорения 

•Воздействие соляного 
тумана и влажности 



МСУ-108  
САУ гидростатической трансмиссии  

и рабочего оборудования 

А340С, А342, А352, А350С2 
САУ гидромеханической коробки передач  

и погрузочного оборудования 

А211  
САР распределением мощности между 

трансмиссией 
 и активным рабочим оборудованием 

А165  
САУ гидромеханической коробки передач  



GT-Y399K 
САУ подъемно-транспортного 

оборудования 

DC200 
САУ гидростатической трансмиссии и 

рабочего оборудования 

САУ навесным устройством 






